Usinage Long. Cde Numérique Nombre @ max. Course max. de @ de la meule @ de Rectification

Courses X Courses Y Courses Z J de @ admissible

Référence (@]{)
en mm en mm en mm tournage Max.

d'axes de barre@® la poupée jusqu’a Intérieure jusqu’a

1 Tournage MONFORTS Tour CNC MONFORTS RNC 400 1

2 Tournage MORI SEIKI Tour NL 2000 2 axes + contrepointe numérique 1

3 Tournage MORI SEIKI Tour NL 2000 4 axes + contrepointe numérique 1

4 Tournage MORI SEIKI Tours NL 2000 4 axes + contrepointe numérique 4

5 Tournage MORI SEIKI Tour NL 3000 4 axes MORI SEIKI + contrepointe numérique 3

6 Toumnage MORI SEIKI Tour NL 2500 4 axes MORLI(EEIGP:I Bibroche Monotourelle + 1

7 Tournage HARDINGE CONQUEST Tour CNC CONQUEST GT HARDINGE - 2 axes 1

8 Tournage TRAUB Tour CNC TRAUB SONIM 310 1

9 Tournage MORI SEIKI NL 2000 Tourelle 12 postes Axe Y 1 300 500 4
10 Tournage MORI SEIKI NLX 2500Y/700 Tourelle 12 postes 1 350 705 3
11 Tournage MORI SEIKI NLX 2500Y/700 Tourelle 12 postes Axe Y 1 350 705 4
12 Tournage MORI SEIKI NLX 2500Y/700 Tourelle 12 postes Axe Y 1 350 705 4
13 Tournage MORI SEIKI SL 403MBC/800 Tourelle 12 postes Axe C 1 650 1000 3
14 Tournage MORI SEIKI SL 250 B/ 1000 Tourelle 10 postes 1 400 950 2
15 Tournage MORI SEIKI SL 25 A500 Tourelle 12 postes 1 250 500 2
16 Tournage DOOSAN Puma 5100 LMB Tourelle 12 postes Axe C Lunette 1 650 2000 3
17 Tournage SOMAB 350 U Tourelle 12 postes Axe Y 1 350 1000 4
18 Tournage SOMAB 450 U Tourelle 12 postes Axe Y 1 500 1000 4
19 Tournage PINACHO SMART TURN 7 Tourelle 4 postes 1 400 1000 2
20 Tournage Conventionnel 64
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